SESCHICHIUNG LICHIWELLENLEIIER

HOCHLEISTUNGS -LWL-FARBE- UND BESCHICHTUNGSANLAGE

- Héchste Geschwindigkeiten bis 3000 m/min
- Einlinienanlage zur Einfarbung, UV-Vernetzung und Ringsignierung

- Tight buffering
- Modular Aufbau der Anlage

ANWENDUNGEN

Einfarben von Lichtwellenleitern
Ringsignierung der Lichtwellenleiter
(Option RS))

Erweiterungsmoglichkeit fur

Tight Buffering (Geschwindigkeiten

bis 1300 m/min)

MODULARES DESIGN

Die Anlage besteht aus drei Haupt-
komponenten, deren Grundgestelle
fur den nachtrdaglichen Einbau ver-
schiedener Optionen ausgelegt sind.
Damit kann die Maschine stufenweise
und mit geringem Aufwand erweitert
werden, z.B. fur Ringsignierung, ho-
here UV-Vernetzungsleistung, usw.

MASCHINENKOMPONENTEN

Traversierender Abwickler

TPO1-K
Einfarbe- und Vernetzungsstation
CCD1-K
Farbversorgung, Hochgeschwindig-

keits-Einfarbekopf und Hochleis-
tungs-UV-Strahler M550 auf einem
gemeinsamen Gestell.

Abzugs- und Aufwickeleinheit
TUD1-K
Hochgeschwindigkeits-Abzugs-und
Aufwickelsystem mit separater Con-
trol Unit PCI1-K

GFP-UV-KI

HAUPTMERKMALE

Optimierte  Faserspannungsregelung
mittels Faserspannungssensoren
Automatische SpulengréRenerkennung
fur einfache Einstellung der Traversie-
rung durch das Bedienpersonal

M550 UV-Strahler mit perma-nenter
Erfassung und automatischer Mitfiih-
rung der Strahlerleistung in Abhan-
gigkeit von der Anlagengeschwindig-
keit.

Alterung und allfdlliges Beschlagen
des Quarzrohrs werden automatisch
beriicksichtigt und kdnnen daher die
Vernetzung nicht beeintrachtigen.
Geeignet fur Geschwindigkeiten bis zu
3000 m/min;
(lieferbar als Einzel-
strahlereinheit.
Geschwindigkeiten bis
1500 m/min und dariber mit einem
Strahler, fiir Hochstgeschwindigkeiten
mit 2 M550 Strahlereinheiten).
Optimale Faserschonung

Stufenlos regelbare, stickstoff-unter-
stutzte UV-Vernetzung

Automatische Anpassung der Ge-
schwindigkeit an die Vernetzungsleis-
tung der UV-Strahler

Auf- und Abwickeleinheit mit faser-
spannungsgeregeltem Antrieb
Modularer Anlagenaufbau fiir optima-
le, kundenspezifische Lésungen.

oder Doppel-
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Optionen |

Ringsigniersystem fiir die zusédtzliche Kennzeichnung der Fasern mit Far-
bringen in einer Kontrastfarbe. Option RSJ

Ringkennzeichnung von einer Seite durch Einsatz eines Ink-Jet-Kopfes. Fiir Ring-
signierung im getrennten Arbeitsgang wird der Support fir den Ink-Jet-Kopf vor
der Vernetzungseinheit installiert, fir Ringsignierung im selben ProzeR mit der Fa-
serfarbung ist eine zusatzliche Trocknungseinheit UVM1-H erforderlich.

Die Ringsigniereinheit beinhaltet den fein positionierbaren Support fir den Ink-
Jet-Kopf, die programmierbare Steuerelektronik fir die Auslésung von "Print Go"-
Signalen entsprechend dem gewiinschten Ringkennzeichnungsmuster und deren
Anschaltung an das Ink-Jet-Gerat sowie ein Ink-Jet-Gerat mit speziell adaptiertem
Mikroprogramm fur die

Hochgeschwindigkeits-Ringsignierung.

Durchmesser-MeBkopf. Option DMK

Zur laufenden Kontrolle der Fasereinfarbung Uber eine einachsige (X) oder zweiachsige (XY) Durchmessermes-
sung. Einbindung der Messung in statistische Auswertung und Alarmauslésung sowie Darstellung der Werte am
Computerschirm

Proof Tester - Option SPC
Ein optionaler Proof-Tester erlaubt die definierte Zugkrafterhéhung in-line mit dem
Farbe- und UmspulprozeR.

Aufdicken (Tight Buffering) bis 1300 m/min
LWL-Fasern koénnen einzeln oder zu mehreren ge-
meinsam beschichtet (aufgedickt) werden. Hierfir
wird statt des Farbekopfes ein entsprechender Harz-
beschichtungskopf eingesetzt. Die verfiigbaren Stan-
dard-Anlagenteile erlauben das Aufdicken in zwei
Stufen im selben Arbeitsgang. Die Harzdruckregelung
sorgt fur konstanten AuRendurchmesser im gesamten
Geschwindigkeitsbereich.
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